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Bezpieczny magazyn - jak i czym skutecznie chroni¢ i zabezpiecza¢ ludzi oraz elementy

newralgiczne magazynéw?

Wizja bezpieczenstwa

Praktyka pokazuwe, ze gtowne zagrozenie dla pracownikow magazynowych stanow:iq:
YRA [ ye, ze g g P gazynow) q

upadek tadunku w strefach ruchu lub w obszarach roboczych (nosniki tadunku

nie sq dostatecznie wytrzymate), ugiecie belek nosnych w wyniku przekroczenia

dopuszczalnego obcigzenia, a takze uderzenia urzqdzen transportu bliskiego w regaty

{ polrgcenia operatorow, bedqce rezultatem niewlascuwego manewrowania pojazdami

lub wadliwego rozplanowania obiektu. Istnieje catkiem dluga lista narzedzi
potrafigeych zminimalizowac ryzyko wystgpienia tego Lypu zdarzen.

Tekst: Michal Jurczak

Pomieszczenia magazynowe po-
winny by¢ dostosowane do ro-
dzaju sktadowanych towaréw. Od
tego zalezy rodzaj regatow, uktad
drég  komunikacyjnych, tempe-
ratura czy wilgotnos¢, jak row-
niez oswietlenie obiektu. Poza
wymienionymi juz zagrozeniami,
czestym problemem bywaja np.
zderzenia pojazdéw w miejscach
0 ograniczonej przestrzeni, beda-
ce wynikiem braku oznakowania
korytarzy, jak réwniez zderzenia
pojazdow z regatami (zbyt waskie
korytarze). Wazne z racji bezpie-
czenstwa sa wszelkiego rodzaju
,akcesoria” na szlakach komuni-
kacyjnych, np. porecze czy balu-
strady, ale tez takie detale, jak np.
rodzaj wyktadzin na podtogach.

Technika pomaga

Lista aktow prawnych, ktére re-
guluja kwestie zwigzane z bez-
pieczenstwem w magazynach,
jest dos¢ dtuga. Adrian Gorski,
Kierownik Sekcji Intralogistyki,
AIUT, przywotuje rozporzadzenie
Ministra Pracy i Polityki Socjal-
nej z wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogdlnych przepisow bezpieczen-
stwa i higieny pracy, a w kté-
rym wskazane zostaty konkretne
wymagania, ktéore musi spetnic
przedsiebiorstwo, aby umozli-
wi¢ zachowanie bezpieczenstwa
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w magazynie. Wytyczne te odno-
sza sie do dopuszczalnej nosnosci
lub udzwigu stosownego srod-
ka transportu, zapewnienia bez-
piecznych warunkow przewozu
i przetadunku, zapewnienia odpo-

Nowoczesne rozwigzania zwigzane = automatyzacq procesow

logistycznych, zaawansowane systemy zarzqdzania magazy-

nem, sensory i kamery, a takze roboty i drony do iruwentary-

zagi sq w stanie znaczqco poprawic bezpieczenstwo pracy:

wiedniego oznakowania tras we-
wnetrznych (zgodnie z przepisami
o ruchu drogowym), przestrze-
gania, aby masa sktadowanych
tadunkéw nie przekraczata do-
puszczalnego obcigzenia urzadzen
przeznaczonych do sktadowania
(w tym regatéw) czy kontroli sta-
nu technicznego maszyn i usuwa-
nia zaistniatych nieprawidtowosci.
- Zastosowanie zaawansowanych
systemoéw technicznych bez waqt-
pienia wptywa na poprawe bez-
pieczeAstwa pracy w magazynie.
Ich  wprowadzenie pozwala bo-
wiem na tworzenie bardziej de-
terministycznego srodowiska pra-
cy, gdzie procesami logistycznymi
firma zarzgdza systemowo. Mini-
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malizujemy w ten sposob ryzyko
pomytek, btedéw i wypadkéw -
mowi A. Gorski.

Zastosowanie  zaawansowa-
nych systemdéw technicznych w ma-
gazynach jest nie tylko pozadane,
ale i niezbedne. Oczywistym jest,
ze narzedzia i systemy, uzytkowane
w sposob zgodny z przeznaczeniem
i instrukcjg obstugi przyczyniaja sie

do poprawy stanu bezpieczenstwa
pracy. Pawet Nowakowski, Kierow-
nik Sprzedazy Systemy Automa-
tyczne, Mecalux, jest zdania, ze np.
zastapienie wozkow widtowych au-
tomatycznymi systemami transpor-
tu i sktadowania zwieksza bezpie-
czenstwo pracownikéw w wyniku
wyeliminowania uciazliwych i mo-
notonnych czynnosci.
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Rowniez zdaniem Marka Ku-
ropieski, Prezesa Zarzadu, Aspekt,
nowoczesne rozwigzania zwigzane
z automatyzacja procesow logi-
stycznych, zaawansowane syste-
my zarzadzania magazynem (WMS
Rewista), sensory i kamery, a tak-
ze roboty i drony do inwentary-
zacji sa w stanie znaczaco popra-
wi¢ bezpieczenstwo pracy. Dzieki
temu minimalizowane sa ryzyka
wypadkdéw poprzez ograniczenie
bezposredniego  zaangazowania

pracownikéw w potencjalnie nie-
bezpieczne czynnosci, takie jak
prace na wysokosciach czy prze-
noszenie ciezkich tadunkéw. - Au-
tomatyzacja i cyfryzacja proceséow
logistycznych umozZliwiajq rowniez
lepsze sledzenie produktéow i za-
pobieganie wypadkom zwigzanym
z nieprawidtowym sktadowaniem
towardw - dodaje M. Kuropieska.

Co do tego, 7ze odpowied-
nie zaprojektowanie i wygrodze-
nie miejsc pracy oraz obszardow

sktadowania i maszyn jest jedna
z najwazniejszych koncepcji bez-
piecznej pracy magazynu, nie ma
watpliwosci Natalia Margatis, Pro-
ject Manager, Anter System Pol-
ska. Zastrzega jednak, ze w tym
przypadku warto korzystac¢ z po-
mocy ekspertow, ktérzy okresla
miejsca wymagajace zabezpiecze-
nia, a takze dobiora odpowied-
nie zabezpieczenie, biorac pod
uwage specyfike miejsca pracy,
rodzaj przewozonych i sktadowa-
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nych tadunkéw, wage i predkosc
wozkéw  widtowych poruszaja-
cych sie w obiekcie. - Fizyczne
bariery ochronne stanowiq pod-
stawowy element zabezpiecze-
nia powierzchni magazynowych.
Ich rola polega nie tylko na eli-
minowaniu mozliwosci potrqce-
nia pieszych, lecz takze na sku-
tecznej ochronie maszyn, regatow
i innych kluczowych miejsc. Przy
wyborze odpowiednich zabez-
pieczen kluczowq role odgrywa

Wi

materiat, z ktérego sq wykonane,
wptywajgc tym samym na trwa-
tos¢ rozwigzan, zywotnosc i ta-
twos¢ konserwacji - zaznacza N.
Margatis, dodajac, ze elastyczne
bariery ochronne wykorzystujace
polimerowe tworzywa sztuczne
i posiadajace pamiec ksztattu, po
uderzeniu nie ulegaja odksztat-
ceniom - zamiast tego odgina-
ja sie i powracaja do pierwotnej
formy. Ich odpornos¢ na czyn-
niki zewnetrzne oraz substancje

chemiczne sprawia, ze sg one nie
tylko skuteczne, ale takze trwate
w roznorodnych warunkach ma-
gazynowych. - Dodatkowq zale-
tg tych nowoczesnych systemow
jest mozliwos¢ wyposazenia ich
w systemy ostrzegawcze, takie
jak swiatta czy sygnaty dZwieko-
we, a takze mozliwosc blokowania
bramek bezpieczenstwa w przy-
padku wykrycia nadjezdzajgcego
wozka. Te funkcje wspomagajqgce
skutecznie zapobiegajq kolizjom
pomiedzy pracownikami a pojaz-
dami czy maszynami, jednocze-
snie informujqc personel o zbli-
zajgcym sie niebezpieczenstwie
- zaznacza N. Margatis

Bierne i aktywne

M. Kuropieska (Aspekt) przypo-
mina, ze w obszarze bezpieczen-
stwa w magazynach, wyrdzniamy
dwa gtéwne typy systemow: bier-
ne i aktywne. Wyjasnia, ze syste-
my biernego bezpieczenstwa to
te, ktore zapobiegajg wypadkom
poprzez odpowiednig konstrukcje
oraz organizacje przestrzeni ma-
gazynowej. Naleza do nich m.in.
ergonomiczne i bezpieczne rega-
ty magazynowe, antyposlizgowe
podtogi, oznakowania oraz elek-
troniczne bariery bezpieczen-
stwa. Z kolei systemy aktywne
to te, ktére aktywnie monitoruja
i reaguja na potencjalne zagro-
zenia. Do tej kategorii zaliczamy
zaawansowane systemy alarmo-
we, monitoring wizyjny, sensory
detekcji dymu i ognia czy sys-
temy automatycznego gaszenia
pozaréw. - Integracja tych sys-
temow z centralnym systemem
zarzqgdzania magazynem pozwala
na szybkq reakcje i zapobieganie
powaznym wypadkom - mowi M.
Kuropieska.

P. Nowakowski (Mecalux)
zwraca uwage na to, ze stosowa-
ne w intralogistyce systemy stan-
dardowo wyposazone sg w sze-
reg rozwigzan, ktére w naturalny
sposdb zwiekszaja bezpieczen-
stwo codziennej pracy i obstu-
gi. Najczesciej stosowane bierne
systemy bezpieczenstwa w ma-
gazynie to: bariery bezpieczen-
stwa, zabezpieczenia przeciwko
przepchnieciu tadunkow, zderzaki
hydrauliczne mogace pochtonac
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site pochodzaca z uderzenia czy
uktady detekcji kolizji (systemy
sterowania i informatyczne zapo-
biegajace wystepowaniu kolizji).
Sposréd  aktywnych  systemdéw
bezpieczenstwa najczesciej sto-
sowane sa: bariery mutingowe
i bramy szybkobiezne, rotoscan-
nery oraz wygrodzenia wraz
z drzwiami dostepowymi.

Zdaniem N. Margatis (Anter
System Polska) to wtasnie bierna
ochrona w postaci barier nadal
pozostaje niezmiennie kluczowym
elementem bezpieczenstwa na
obszarach pracy. Bariery ochron-
ne nie tylko stanowig fizyczng
przeszkode, ale sg rowniez stra-
tegicznym zabezpieczeniem dla
operatoréw wozkéw  widtowych,
pieszych oraz infrastruktury bu-
dynkowej. - Systemy aktywne-
go bezpieczenstwa z pewnosciq
wspomagajq ochrone i organizacje
magazynu, jednak niezbedne jest
zaznaczenie, ze nie mogq one za-
stgpic fizycznej blokady w postaci
barier ochronnych. Nasze barie-
ry ochronne integrujemy czesto
z systemami elektronicznymi, dla
przyktadu wykrywajgcymi  ruch,
stosujemy np. blokowanie mecha-
niczne bramek, uniemoZzliwiajqce
pieszemu wtargniecie w strefie
poruszania sie wozka widtowego.
Posiadamy bramki z systemem
alarmowym, a takze automatycz-
nie otwierane bariery, ktoére unie-
mozliwiajq otwarcie w tym samym
czasie drogi dla woézkéw widto-
wych i pieszych. Bariery i wskaza-
ne systemy swietnie sie dopetniajq
- wyjasnia N. Margatis.

To, ze w zaleznosci od stop-
nia zautomatyzowania obiektu
firma musi dostosowad prace
i infrastrukture do obowiazu-
jacych norm, przypomina A.
Gorski (AIUT). W zakresie bez-
pieczenstwa pracy w magazy-
nie znaczenie ma juz sama or-
ganizacja przestrzeni, czyli jej
zaplanowanie w funkcjonalny
i efektywny operacyjnie sposob,
przy wykorzystaniu odpowied-
nich elementéw bezpieczen-
stwa, takich jak wygrodzenia,
barierki magazynowe, systemy
oswietleniowe. Nie zwalnia to
oczywiscie pracownika z samo-
dyscypliny. = Na poprawe bez-

pieczenstwa  wptywa réwniez

wygrodzenie korytarzy transpor-
towych, montaz progéw zwalnia-
jagcych, sygnalizacji czy odpowied-
nie oznakowanie stref pracy, gdzie

jednoczesnie poruszajg sie ludzie
i np. wozki widtowe. Takie ciqgi
komunikacyjne mogq zostac¢ od-
powiednio oznaczone i podswie-
tlone, dzieki czemu bedqg dobrze

Fizyezne bariery ochronne stanowiq podstawowy element

zabezpieczenia powterzchni magazynowych. Ich rola polega

nie tylko na eliminowaniu mozliwosct potrgcenia pieszych,
lecz lakze na skutecznej ochronie maszyn, regatow i innych

kluczowych miejsc.
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widoczne dla wkraczajqcych w nie
pracownikéw. Na rynku dostepne
sq rowniez systemy i urzqdzenia,
ktére usprawniajq bezposredniq
komunikacje z pracownikiem -

w ktorej nie powinien przeby-
wac. - W takim wypadku mowi-

my juz o kompleksowych syste-
mach bezpieczenstwa i lokalizacji
wewngqtrzbudynkowej. Takie roz-

Kluczowe rozwiazania

Lista narzedzi (rozwigzan tech-
nicznych, systemoéw), dzieki kto-
rym mozna zapobiec niebezpiecz-
nym zdarzeniom w magazynie lub
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przynajmniej ograniczy¢ ich ne-
gatywne skutki incydentéw, jest
catkiem pokazna. Ryzyko groz-
nych w skutkach wypadkow ro-
$nie wprost proporcjonalnie do
natezenia ruchu urzadzen przeta-

wigzania monitorujg na biezgco
prace i ruch w magazynie - za-
rowno ruch ludzi, pojazddéw trady-
cyjnych, robotéw transportowych
typu AMR/AGV, jak i uprawniania

mowi A. Gorski, jako przyktad
podajac urzadzenie w formie
identyfikatora, mogace poprzez
wibracje lub dzwiek poinfor-
mowac¢ danego  pracownika

o zblizajacym sie do niego woz-
ku widtowym lub robocie trans-
portowym typu AMR/AGYV, albo
o fakcie, ze znalazt sie w strefie,

dostepowe, czuwajqc nad bezpie-
czenstwem pracownikoéw oraz za-
sobdw firmy — moéwi przedstawi-
ciel firmy AIUT.

dunkowych sterowanych recznie
przez operatoréw. - Ograniczenie
ich liczebnosci lub zakresu wykony-
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wanych prac znaczqco wptywa na
poprawe bezpieczehstwa. Z pomo-
cq przychodzi nam automatyka, za-
stosowanie uktadnic eliminuje ryzy-
ko uszkodzenia regatu oraz tadunku,
a wdrozenie systemu przenosnikow
ogranicza koniecznosc¢ wykorzystania
wozkéw widtowych - mowi P. Nowa-
kowski (Mecalux), dodajac, jak waz-
ne jest regularne sprawdzanie sta-
nu dostepnych palet. W systemach
automatycznych stosuje sie w tym
celu dedykowane stanowisko, ktére
kontroluje ponadto wymiary i wage
catego tadunku. Jednym bardzo po-
mocnych, aczkolwiek nieoczywi-
stych, narzedzi jest oprogramowa-
nie. - Odpowiednio zaawansowany
system WMS potrafi automatycznie

wyznaczac pracownikom optymalne
sciezki kompletacji zaméwien. Dzieki
temu nie muszqg pokonywac kilkukrot-
nie tych samych tras miedzy regatami
w poszukiwaniu potrzebnych artyku-
téw, a krotsze przejscia to mniejsze
ryzyko wypadkéw - ttumaczy P. No-
wakowski.

M. Kuropieska (Aspekt) zazna-
cza, ze do zapobiegania niebez-
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piecznym zdarzeniom w magazynie
kluczowe s3g zardno technologie,
jak i procedury. - Na pierwszym
miejscu stawiamy na systemy mo-
nitoringu i czujniki bezpieczen-
stwa, ktére w czasie rzeczywistym
informujg o wszelkich anomaliach.

System AIUT Romotus wizualizue zasoby na cyfrowey, ak-

tywney mapie danego obiektu (magazynu, hali produkcyyney,

szpitala, biura) 1 w czaste rzeczywistym pozwala na lokalizo-

wanie dowolney liczby pracownikow, weryfikace ich upraw-

nien, monutorowanie pozygi pojazdow ¢ robotow — = dostoso-

waniem pracy maszyn do syluagt.

Wazne sq rowniez systemy zarzqg-
dzania ruchem w magazynie, kto-
re pomagajg w organizacji pracy
i zapobiegajg wypadkom zwiqza-
nym z ruchem pojazdéw - dodaje
nasz rozmoéwca wyjasniajac przy
tym, Ze niezastgpione s3g takze
nowoczesne systemy zarzadza-
nia magazynem, takie jak autor-
ski system WMS Rewista, ktore
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umozliwiaja efektywne planowa-
nie pracy i minimalizujg ryzyko
btedow ludzkich. Dodatkowo do
utrzymania wysokiego poziomu
bezpieczenstwa niezbedne sg
szkolenia pracownikéw z zakresu
bezpieczenstwa i regularne prze-
glady sprzetu.

Fakt, ze podstawowym narze-
dziem do zapobiegania niebezpiecz-
nym zdarzeniom w magazynie jest
odpowiednie zabezpieczenie ciggdow
komunikacyjnych, tj. oddzielenie pie-
szych od poruszajacych sie wézkow
widtowych, potwierdza N. Margatis
(Anter System Polska). Ciagi komu-
nikacyjne organizujg rowniez prace
magazynu i uniemozliwiajg wtar-
gniecie pieszego w strefe pracy woz-

od potrzeb magazynowych. Posia-
damy réwniez oddzielng grupe pro-
duktéw do zabezpieczenia obszaréw
wysokiego sktadowania, ktore zapo-
biegajqg przypadkowemu obsunieciu
sie sktadowanego pietrowo towaru,
a takze bariery ochronne przezna-
czone stricte do zabezpieczenia rega-
téw magazynowych, ktére eliminujg
uszkodzenia ndg regatowych oraz in-
nych newralgicznych czesci regatow
- mowi N. Margatis, wyliczajac réw-
niez kolejng grupe produktéw, ktérg
stanowia bariery do zabezpieczenia
dokéw  zatadunkowych  (zabezpie-
czajg doki zatadunkowe przed wy-
padnieciem z nich wézka widtowego).

O tym, Zze automatyczne sys-
temy sktadowania, takie jak regaty

kéw widtowych. - Do wyznaczenia
ciggéw komunikacyjnych stosuje sie
odpowiednie do tego bariery ochron-
ne, ktore dobierane sq przez naszych
ekspertéow pod kgtem wagi i predko-
sci wozkow widtowych poruszajgcych
sie w magazynie. Zaletq barier z two-
rzyw do wyznaczenia ciggéw komu-
nikacyjnych jest moZliwos¢ ich rozbu-
dowywania i skracania w zaleznosci

korzystaniem systeméw intralogi-
stycznych bazujacych na pojazdach
AMR/AGV pozwala na usprawnie-
nie operacji logistycznych i mak-
symalizacje bezpieczenstwa pro-
ceséw  dostaw  wewnetrznych.
- Wykorzystujqc roboty transpor-
towe, eliminujemy potrzebe reczne-
go przenoszenia ciezkich tadunkow
oraz ryzyko kolizji i wypadkow zwig-
zanych z transportem manualnym -
mowi A. Gorski, akcentujac tez role,
wspierajacych bezpieczenstwo sys-
temdéw wizyjnych. Systemy moni-
toringu i kamery moga dostarczac
informacji w czasie rzeczywistym
na temat obszaru magazynowego
i operacji logistycznych w prze-
strzeni produkcyjnej. To umozliwia

zautomatyzowane, pozwalajg na
bezpieczne sktadowanie i pobie-
ranie produktow bez koniecznosci
udziatu cztowieka, z dochowaniem
norm bezpieczenstwa co eliminuje
ryzyko nieprawidtowosci oraz wy-
padkow zwigzanych ze sktadowa-
niem, przechowywaniem i komple-
tacja, przypomina A. Gorski (AIUT).
Automatyzacja transportu z wy-
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szybkie reagowanie na sytuacje
awaryjne i potencjalne zagrozenia.

Sporo nowych propozycji

W 2024 r. Mecalux oficjalnie
wprowadza do oferty Automa-
tyczny Pallet Shuttle 3D - akumu-
lacyjny system sktadowania palet,
ktory charakteryzuje sie duza wy-
dajnoscia oraz wszechstronnoscia
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operacyjna. - Do jego zalet na-
lezq takze: autonomiczna, inteli-
gentna obstuga (wielokierunkowe
wozki Pallet Shuttle poruszajq sie
w korytarzach i kanatach bez po-
mocy innych pojazdéw transportu
bliskiego; oprogramowanie Meca-
lux do zarzqdzania flotq magazy-
nowq kontroluje ruch urzqdzen
w obrebie regatow, zmierzajgc do
zapewnienia ich ciqgtego prze-
ptywu oraz zapobiezenia zatorom
i koliziom); maksymalna elastycz-
nos¢ (w jednym korytarzu moze
pracowac jednoczesnie kilka woz-
kéw, umozliwiajgc dostosowanie
przepustowosci systemu do zmie-
niajgcych sie scenariuszy, w tym
realizacji zadan priorytetowych
i wystepowania ,peakéw” zwiq-
zanych z zapotrzebowaniem) czy
wieksza pojemnosc i dywersyfika-
cja (kompaktowy magazyn opty-
malizuje wykorzystanie przestrze-
ni w celu zwiekszenia pojemnosci
magazynu; w kazdym kanale moz-
na umiescic¢ réznorodne produkty
sktadowane na paletach o roéz-
nych wymiarach) - mowi P. No-
wakowski. Wspomina tez o skalo-
walnosci (modutowa konstrukcja
systemu pozwala na jej przyszta
rozbudowe w przypadku koniecz-
nosci  zwiekszenia pojemnosci
magazynowej; wzrost produkcyj-
nosci mozna uzyskac¢, doposaza-
jac instalacje w dodatkowe wozki)
oraz szerokim zakresie tempe-
ratur  (wozki  zaprojektowano
z mys$la o pracy zaréwno w wy-
sokich, jak i w niskich temperatu-
rach, ktére panuja w chtodniach
i mrozniach). Wdrozenie rozwia-
zan o duzej gestosci sktadowa-
nia w takich obiektach zapewnia
znaczne oszczednosci kosztéw
energii. - Kolejnq nowosciq w na-
szym portfelu rozwigzan bedzie
wysokowydajny, w petni zrobo-
tyzowany system do kompletacji,
zaprojektowany w celu automa-
tyzacji procesu przygotowywania
zamowien. System zostat wypo-
sazony w robota kompletujgcego
(cobota) typu ,pick and place’,
ktory pobiera produkty z jednego
pojemnika i umieszcza je w innym.
Dzieki innowacyjnemu oprogra-
mowaniu  wizyjnemu opartemu
na technologii gtebokiego ucze-
nia i niezwykle wszechstronne-

mu chwytakowi robot obstuguje
szerokg game przedmiotow z ab-
soluthq precyzjq, niezaleznie od
ich rozmiaréw, ksztattow oraz
rodzaju wykonczenia - mowi P.
Nowakowski. Ciekawag propozy-
cje w ofercie Mecaluxu stanowia
tez roboty kompletacyjne (mozli-
wos¢ nieprzerwanej pracy 24 go-
dziny na dobe, 7 dni w tygodniu),
osiggajace do 1000 pobran na
godzine, o wydajnosci nieporow-
nywalnie wiekszej w stosunku do
obstugi manualnej.

Firma Anter System w bieza-
cym roku zaprezentuje natomiast
innowacyjne elastyczne bariery
ochronne do ochrony nog rega-
towych. To opatentowane roz-
wigzanie wyroznia sie nie tylko
wyjatkowa trwatoscia, ale takze
elastycznoscia. - Dzieki swojemu
optywowemu ksztattowi nowy

analizuje ruch w dowolnej prze-
strzeni firmy i zarzadza praca za-
togi, jednoczesnie czuwajac nad
bezpieczehstwem. System moni-
toruje doktadna pozycje pracow-
nikdow, maszyn, pojazddw w ru-
chu (w tym woézkéw widtowych
i robotéw mobilnych typu AMR/
AGV) oraz innych aktywow, co
wspomaga zachowanie bezpie-
czenstwa i wptywa na poprawe
organizacji pracy przedsiebior-
stwa.

- System AIUT Romotus wizu-
alizuje zasoby na cyfrowej, aktyw-
nej mapie danego obiektu (maga-
zynu, hali produkcyjnej, szpitala,
biura) i w czasie rzeczywistym
pozwala na lokalizowanie dowol-
nej liczby pracownikéw, weryfika-
cje ich uprawnien, monitorowanie
pozycji pojazddéw czy robotow -
z dostosowaniem pracy maszyn

Odpowrednie zaprojektowanie i wygrodzenie nueysc pracy

oraz obszarow skladowania i maszyn jest jednq z najuwaznuey-

szych koncepgyi bezpreczney pracy magazynu

typ odbojnic regatowych utatwi
dodatkowo wprowadzanie palet
na miejsce paletowe. Bedzie to
skuteczne i trwate rozwigzanie do
ochronny nég regatowych. Opcjo-
nalnie mozliwe bedzie dodatkowo
zastosowanie wzdtuz ram regato-
wych specjalnych listew ochron-
nych wykonanych z ekstremalnie
odpornego materiatu ertax, ktory
skutecznie zabezpieczy stezenia
i tylne ramy regatowe, a przy tym
utatwi rowne i prawidtowe usta-
wianie towardw. Do sprzedazy
wprowadzony zostanie réwniez
nowy typ automatycznych doko-
wych barier ochronnych, ktére ce-
chuje bardzo szybkie podnoszenie
i opuszczanie - ttumaczy N. Mar-
gatis (Anter System Polska).

A. Gorski (AIUT) przypomi-
na natomiast, ze bezpieczenstwo
pracy na produkcji i w magazynie
wspiera inteligentna platforma
lokalizacji wewnatrzbudynkowej
AIUT Romotus. Wykorzystujac
technologie Internetu Rzeczy,
Romotus w czasie rzeczywistym

do sytuacji - dodaje A. Gorski.
Jako przyktad nasz rozméwca po-
daje sytuacje zagrozenia, w kté-
rej system automatycznie blokuje
dostep do stref niebezpiecznych,
w tym np. do stref pracy maszyn
przemystowych, moze tez infor-
mowac o zblizajacych sie robo-
tach transportowych, ostrzegajac
przed potencjalng kolizja. Mozli-
wos$¢ bezposredniej komunikacji
z pracownikiem to wazny walor
rozwigzania AIUT. Kadra zaktadu
lub magazynu otrzymuje elek-
troniczne identyfikatory, dzieki
ktérym automatycznie przekazy-
wane sg informacje (w formie ko-
munikatu lub wibracji) dotyczace
bezpieczenstwa lub naruszen.
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